Ventosa sin contacto

Capa de aire

Pieza

» » <

La succion sin contacto es posible porque existe
una capa de aire entre la pieza y la ventosa.

® Dos modelos disponibles.

M Tipo cicldnica H Tipo Bernoulli QXIZEEREEEE

e Gran fuerza de elevacion: Max. 44 N* ® Amplitud de la pieza durante el venosa sin contacto
+ Diam. ext. de cuerpo: 100 agarre: iO_O‘I mm*o menos
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Serie XT661
HM Tipo ciclénica

El original disefio de canal ranurado permite el efecto ciclon con
gran area de succiony dispersion uniforme de la presion

Ventosa sin contacto

Gran drea de vacio, dispersion
uniforme de la presion

Método ciclonica convencional de SMC
Pequena area de vacio,
mayor vacio en la parte
central

Diam. ext. de cuerpo [mm] | ©20 240 260 280
Consumo de aire [L/min (ANR)] 77 148 148 148

Fuerza de elevacion [N] 4.3 14 21 26 44
Presion de alimentacion: 0.4 MPa

| Dispersién de presion en la direccién de la altura

fun_(:lona- ® Tipo ciclonica
miento

El aire procedente de la conexién de alimentacion es expulsado
por la boquilla del lado de la superficie cédncava de succion,
. creando un flujo de aire de efecto corriente. El flujo de aire de
Boquilla__| ' efecto corriente se descarga a la atmésfera por el hueco
] existente entre la ventosa sin contacto y la pieza.

Como resultado, se crea una zona de vacio en el interior de la
espiral como consecuencia del efecto cicldn, permitiendo elevar
la pieza sin necesidad de contacto fisico. La accion de la fuerza
centrifuga de la espiral permite generar una mayor fuerza de
elevacion.

_ J

® Varios métodos de succion de piezas disponibles.

Piezas permeables, etc. Placas con orificios, etc. Piezas en un envase

Grosor de la pieza
[um]

300;:/
® Sin grasa ® El interior se puede desmontar y limpiar

® Ejecuciones especiales

Con ventosa de uretano™ (-X207) Con conexion multiple (-X211)

o |litiga los impactos y previene dafios durante la elevacion \ La presencia de una pieza se puede -
® No requiere la instalacion de una guia : comprobar instalando un sensor. ()
* Excepto 920 [ I - 0 O

Conexion multiple

Véase la pagina 8.
Ventosa de uretano

Conexion de alimentacion de aire

Sensor recomendado

Sensor de presion & Sensor de
Serie PSE540 caudal
Serie PFMV

Para el método de seleccion y el uso de un sensor, consulte el manual de funcionamiento.

SVC

N



Ventosa sin contacto Serie X T66 1

M Tipo ciclonica con perfil plano (-X260) D

Grosor: 1.8 mm
Peso: Aprox. 1.3 ¢*

* Diam. ext. de cuerpo: 20

Diam. ext. de cuerpo [mm]| 020 2025
Consumo de aire [L/min (ANR)] 31 31
Fuerza de elevacion [N] 1.4 2

Presion de alimentacion: 0.4 MPa

® Posibilidad de montaje en el extremo de un brazo robético.
® Dos tamaios (920 y 925) disponibles.

(S

\entosa sin contacto

Brazo robético

f i ¥
S — e TS
\Pieza (discos, etc.)

® Montaje

Aplique adhesivo a la superficie del lado de la conexion de alimentacidn de aire de la ventosa sin contacto y
monte la ventosa en el equipo.

(Tenga cuidado de que el adhesivo no obstruya la conexién de alimentacién de aire)

O
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Serie XT661

B T|po Bernoulli Modelo de reduccién de vibraciones JH Material del cuerpo: Resina

El original disefo de canal ranurado permite el efecto Bernoulli con
supresion de vibraciones de la pieza durante el agarre

® Vibracion reducida de la pieza

Tamaio: (1120 Tamaio: 100 Forma de calcular
0.5 0.5
0.4 04 Aguja de desplazamiento del laser
0.3 .
0-3 Desplaza- ] Ventosa sin contacto
T 0.2 . 0.2 miento Guia
£ o1 E o1 -
e ] T O Mk A
S o1 £ ..
g g_ 0.1 .
-0.2 < 02 Pieza
0.3 .03 Amplitud | (Célula solar de silicio)
-0.4 -0.4
05 05 <Condiciones> Célula solar de silicio
0.5 1 1.5 2 25 0 0.5 1 1.5 2 2.5 (1125 mm Grosor: 250 um
Tiempo [seg] Tiempo [seg] Presion de alimentacion: 0.1 MPa
- <
oPeo -

\_’..// b '

Diam. ext. de cuerpo [mm] 240 260 280 | 2100 | (0120 | (1150

Consumo de aire
[L/min (ANR)]

Fuerza de elevacion [N] 2.2 41 5.1 7.8 17 14

98 98 98 156 291 291

Presion de alimentacion: 0.4 MPa

Principio de El @ire se expulsa radialmente.

funciona-
miento

® Tipo Bernoulli

Conexion de alimentacion g aire procedente de la conexion de alimentacion es expulsado radialmente por
la boguilla del lado de la superficie convexa de succion.

—
m El flujo radial se descarga a la atmdsfera por el hueco existente entre la ventosa

« » sin contacto y la pieza, y el aire que queda entre la ventosa sin contacto y la pieza
sale en direccion periférica. Como resultado, se crea una zona de vacio en el
t centro, permitiendo elevar la pieza sin necesidad de contacto fisico.
Ademas, el original disefio de canal ranurado permite que el aire se descargue
radialmente, eliminando asi las fluctuaciones causadas por las pulsaciones y por
el flujo de aire de efecto corriente y permitiendo minimizar la amplitud de la pieza.

- J

Pieza

® Varios métodos de succion de piezas disponibles. @ Reduce la rotacion de la pieza. « Comparada con el modelo cicignica

a0t
/-}' _L e Estandarizacion de conexién multiple™ + Excepto 040
g ~t P
=g AN e - .
g 2
°r ® El interior se puede desmontar y limpiar

O
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Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Productos relacionados

Separador de

(Grado de filtracién: 0.3 um)

General W
Aire

Secador de aire | | Superseparador | [Filtro de extraccion
de membrana de neblina del olor

] : 5
Exento
de aceite [

Aire ! AMF i
. . i AR-X2400 (Exento de aceite) 1 VXZ (Otra opcion/Exento de aceite)
g%r?‘:fm‘;e flecion: g(.ior?(ilom?e flacio: 1_ARM10 (Exento de aceite) E_\_I(_)Z-XZ (Exento de aceite) -

vias

Regulador para Valvula de 2 Filtro de aire
sala limpia

limpio

Produccioén en sala limpia
Piezas lavadas
Doble embalaje/proteccion

Para obtener los detalles, consulte el sitio Web de SMC.

http://www.smcworld.com Ty
LLB Modula el flujostato, regulador,

I
presostato, valvula de 2 vias y filtro. -
J

(Grado de filtracién: 0.01 pum)

O
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Serie XT661
Seleccion del modelo

Procedimiento de seleccion

Kl Compruebe la pieza y las condiciones de funcionamiento.

1) Compruebe el tipo de pieza y su tamafo y peso.

2) Compruebe que la guia se corresponde con el método de traslado de la pieza y “Seleccion” (pagina 7).
Al mismo tiempo, compruebe la distancia entre la pieza que se va a ajustar y la ventosa sin contacto.

3) Compruebe la presion de alimentacion aplicada a la ventosa sin contacto.

1 Compruebe la fuerza de elevacion.

1) Confirme la fuerza de elevacién correspondiente a la distancia entre la pieza y la

. ] . ) [Tipo ciclénica 260]
ventosa sin contacto para cada presion de alimentacion.

30
- [T T
<Lectura del grafico> 0.4 (MPa)
Ejemplo: En el caso del “Tipo ciclénica 60", con una presion de alimentacién de z % ]
0.2 MPa, una masa de la pieza de 50 g (0.49 N) y una distancia entre la S 20 0.3 (MPa
pieza y la ventosa sin contacto de 1 mm. g |
- L. T 15
<Procedimiento de comprobacién> 3 0.2 (MPa)
A partir del grafico de “Tipo ciclénica 260", compruebe la fuerza de elevacion a partir g 101 \\\
. L T . . 5 o 0.1 (MPa)
de la interseccion de una distancia entre la pieza y la ventosa sin contacto de 1 mm - N
y una presion de alimentaciéon de 0.2 MPa. A continuacién, extienda la linea f\,\\\?_‘~
. . . i6n. 0
horizontal desde este punto hasta el eje vertical para obtener la fuerza de elevacion o 1 2 3 456 7 8 910
2) Multiplique la fuerza de elevacion final por un factor de seguridad y decida cual Distancia a la pieza [mm)]

serd la fuerza de elevacion provisional. Obtenga la fuerza de elevacién provisional
usando la siguiente ecuacion: (Nota: La fuerza de elevacion provisional es la fuerza de elevacion que se ha ajustado después de
tener en cuenta el factor de seguridad usado para seleccionar una ventosa sin contacto.)

F =f x (1/t) F:Fuerza de elevacion provisional [N] f: Fuerza de elevacion [N] t: Factor de seguridad -+ 2 0 mas

3) Compare la fuerza de elevacién final y la masa de la pieza y determine el tamafio y el nimero de ventosar sin contacto
necesarias para que la fuerza de elevacion provisional > masa de la pieza.
<Procedimiento de comprobacion>
Si la fuerza de elevacion provisional > masa de la pieza, la ventosa se puede usar en estas condiciones.

Si la fuerza de elevacion provisional < masa de la pieza, aumente el tamafo de la ventosa sin contacto o aumente el
numero de ventosas a utilizar.

Obtenga el numero requerido de ventosas a partir de la siguiente ecuacion:

N = (9.8 x W/1000)/(F) -- ?jg;?;ﬁ%:;igg:na N: Cant. [uds.] W:Masa de la pieza[g] F: Fuerza de elevacion provisional [N] 9.8: Aceleracion gravitacional [m/s?]

El Determine la disposicion de las ventosas sin contacto.

<Procedimiento de comprobacién>
Determine las posiciones de las ventosas sin contacto segun el nimero de ventosas a utilizar, teniendo en cuenta el equilibrado de la pieza.
Si la pieza estd mal equilibrada durante la elevacién, aumente el tamafio de la ventosa sin contacto o aumente el nimero de
ventosas a utilizar.

* Lo anterior se aplica a los procedimientos de seleccién de ventosas sin contacto generales; no obstante, esto no se podra aplicar a todas las

ventosas.

Los clientes deben llevar a cabo una prueba por su cuenta y seleccione el tamafo y nimero de las ventosas sin contacto
basandose en los resultados de dicha prueba.

O
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Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Ejemplos de seleccion de una ventosa sin contacto

SR CEEELI Para pieza pequena S EEEEWGIE Para pieza grande

® Tamano de la pieza: [1100 x Grosor de placa 3 mm ® Tamafno de la pieza: 2200 x 2500 x 0.7 mm
® Masa de la pieza: 300 g ® Masa de la pieza: 9.7 kg

® Distancia a la pieza: 1 mm ® Distancia a la pieza: 0.8 mm

® Presion de alimentacion: 0.2 MPa ® Presion de alimentacion: 0.3 MPa

0.2 MPa

(1) Compruebe la pieza y las condiciones de funcionamiento.

1) Tamano de la pieza: (1100 x Grosor de placa 3 mm
Masa de la pieza: 300 g

(1) Compruebe la pieza y las condiciones de funcionamiento.
1) Tamafo de la pieza: 2200 x 2500 x 0.7 mm
Masa de la pieza: 9700 g

2) Guia: En la parte superior de la pieza mediante un tope externo
Distancia a la pieza: 1 mm

2) Guia: En el extremo de la pieza
Distancia a la pieza: 0.8 mm

3) Presién de alimentacién: 0.2 MPa 3) Presion de alimentacion: 0.3 MPa

(2) Compruebe la fuerza de elevacion.

1) A partir del grafico "Fuerza de elevacion—-Distancia la pieza",
compruebe la fuerza de elevacion a una presion de alimentacion
de 0.3 MPa y una distancia entre la pieza y la ventosa sin
contacto de 0.8 mm para cada tamano.

XT661-10A: 22.4 N
2) Calcule la fuerza de elevacién provisional usando un factor de
seguridad de 2.
XT661-10A: F=fx (1/t) =22.4x (1/2) =11.2N

3) Confirme la relacién “fuerza de elevacion provisional > masa de

la pieza”.
Convierta la masa de la pieza [g] en una fuerza [N].
9700 g — 9700 x 9.8/1000 = 95.06 N
XT661-10A: Fuerza de elevacion provisional 11.2 N < Masa de
la pieza 9700 g (95.06 N)

En este caso, la relaciéon “fuerza de elevacion provisional > masa
de la pieza” no se cumple, por lo que se deben usar varias
ventosas. Obtenga el numero de ventosas a utilizar a partir de la
siguiente ecuacion.

N = (9.8 x W/1000)/(F) = (9.8 x 9700/1000)/(11.2) =9
--- Redondeo a la cifra superior mas cercana

(2) Compruebe la fuerza de elevacion.

1) A partir del grafico "Fuerza de elevacion—Distancia la pieza",
compruebe la fuerza de elevacion a una presion de alimentacion
de 0.2 MPa y una distancia entre la pieza y la ventosa sin
contacto de 1 mm para cada tamano.

XT661-2A: 0.8 N XT661-4A:3.8 N XT661-6A:5.9 N
XT661-8A:7.5 N XT661-10A: 14.4 N

2) Calcule la fuerza de elevacién provisional usando un factor de
seguridad de 2.

XT661-2A: F=fx (1/)=0.8x(1/2)=0.4N
XT661-4A: F=fx (1/)=3.8x(1/2)=1.9N
XT661-6A: F=fx (1/t)=5.9x(1/2) =2.95N
XT661-8A: F=fx (1/t)=7.5x(1/2)=3.75N
XT661-10A: F=fx (1/t)=14.4x(1/2)=7.2N
3) Confirme la relacién “fuerza de elevacion provisional > masa de
la pieza”.
Convierta la masa de la pieza [g] en una fuerza [N].

300 g — 300 x 9.8/1000 =2.94 N
Para una masa de la pieza de 300 g (2.94 N)

XT661-6A: Fuerza de elevacion provisional 2.95 N > Masa
de la pieza 300 g (2.94 N)

XT661-8A: Fuerza de elevacién provisional 3.75 N > Masa
de la pieza 300 g (2.94 N)
XT661-10A: Fuerza de elevacion provisional 7.2 N > Masa
de la pieza 300 g (2.94 N)
En este caso, la relacion “fuerza de elevacion provisional > masa
de la pieza” se cumple.
Para esta pieza, seleccione el modelo XT661-6A.
El nimero de ventosas a utilizar es una.

Para esta pieza, seleccione el modelo XT661-10A.
El nimero de ventosas a utilizar es nueve.

(3) Determine la disposicion de las ventosas sin contacto.

1) Tenga en cuenta el centro de gravedad y la deflexion de la pieza
y, a continuacion, instale 9 ventosas sin contacto para obtener
una sujecion bien equilibrada.

(+ Si se produce deflexion, la fuerza de elevacion disminuira.)

(3) Determine la disposicion de las ventosas sin contacto.

1) Instale las ventosas en el centro de gravedad (centro) de la

pieza y confirme que no existe un problema de equilibrado de la
pieza durante la elevacion.

O
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Serie XT661

Seleccion

Aceleracion/Presion del viento/Impacto

Cuando traslade la pieza, tenga en cuenta no sélo la masa de la misma, sino también la aceleracion, la
presion del viento y el impacto (véase la Fig. 1). Tenga especial cuidado en caso de una placa plana con una
gran drea. Es necesario adoptar medidas como la instalacion de una cubierta de proteccion frente a presion
del viento. Ademas, incluso i la relacion fuerza de elevacion provisional > masa de la pieza es adecuada,

Equilibrado de la pieza

Instale la ventosa sin contacto en una posicion tal que no se genere momento en
la pieza. (Véase la Fig. 4). Ademas, cuando eleve una placa plana que tenga una
gran area con multiples ventosas sin contacto, instale las ventosas de manera que
queden bien equilibradas con respecto a la masa de la pieza. (Véase la Fig. 5).

seleccione un tamafio mayor que ofrezca un cierto margen La estabilidad de la elevacién con respecto a la Fig. 4
aceleracion, presion del viento e impacto aumenta en general de manera proporcional al didmetro. Posiciones de la ventosa sin contacto | Posiciones de la ventosa sin contacto
Fig. 1 y de la pieza y de la pieza
Presién del vientol lPresién del viento —F+— 0 — I
Aceleracién S S Aceleracion Momento <J
Cubierta de Fig. 5

proteccion frente a
presién del viento

Fuerza horizontal

Una ventosa sin contacto no genera una fuerza de retencién que evite el movimiento horizontal
de la pieza. Es necesario instalar una guia en el extremo de la pieza. (véase la Fig. 2).

Fig. 2

No existe fuerza de restriccion en
direccion horizontal.

Movimiento
horizontal

-

Fuerza de restriccion en direccion

Movimiento ; ) a
horizontal por medio de una guia

horizontal

-

Tamafno de la ventosa sin contacto y de la pieza

Use una ventosa sin contacto que presente un area inferior al de la pieza. Si
el area de la ventosa es superior al de la pieza, no se creard una zona de
vacio, por lo que no se generard una fuerza de elevacion. (véase la Fig. 3).

Fig. 3

Area de Tamanfo de la ventosa
la pieza sin contacto

N

I

Tamafo de la ventosa
sin contacto

Area de
la pieza

Posiciones de las ventosas sin contacto y de la pieza

Posiciones de las ventosas sin contacto y de la pieza

Posicién de montaje

La direccion basica de montaje de la ventosa es horizontal. Si la ventosa
se monta de forma oblicua o vertical, también debe instalarse una guia y
usarse un factor de seguridad adecuado (2 0 mas).

| Precauciones para cada tipo de pieza

Pieza con orificios

Dependiendo del tamafio y de la distribucién de los orificios, puede resultar imposible elevar la pieza.
Para garantizar la elevacion de la pieza, el drea total de los orificios con respecto al drea de succion
(relacidn de apertura) debe ser del 1% o inferior. No obstante, la fuerza de elevacion se reducird, por
o que es necesario usar una presion de alimentacion apropiada y un factor de seguridad adecuado.

Pieza con superficies concavas/convexas

Dependiendo del tamafio y de las superficies concavas/convexas, puede resultar imposible elevar la pieza. Es necesario
usar una presion de alimentacion apropiada y un factor de sequridad adecuado dependiendo de la masa de la pieza.

Pieza delgada

Si la presion de alimentacion es superior al valor necesario, la pieza puede deformarse
o dafiarse debido a la fuerza de elevacion. También existe la posibilidad de que la pieza
vibre. Para evitarlo, no fije una presion de alimentacion superior a la necesaria.

Pieza flexible

Las piezas flexibles se deforman facilmente, por lo que existe una
tendencia a que la pieza toque la parte inferior de la ventosa sin contacto.
Tenga en cuenta que la pieza puede tocar la ventosa antes de usarla.

Otras precauciones

Con respecto al modelo XT661-2A, existe un limite para el tamafo del
racor de la conexién de alimentacion que se puede usar. Use un racor con
un didam. ext. de rosca de conexién @8 o inferior y con una distancia entre
caras de 8 o menos. Si se usan tamafos superiores, el racor puede
interferir con la cabeza del perno de montaje.

7

N

Racor utilizable
- Didm. ext. de rosca: @8 0 menos
Distancia entre caras: 8 0 menos

Tornillo de
montaje




Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Cuando utilice una ventosa sin contacto, instale también una guia.

Proporcione una guia segun las aplicaciones y/o la configuracion de una pieza con referencia a los
siguientes ejemplos de instalacion.

Motivos para instalar una guia

B Sujecion de una pieza

Una ventosa sin contacto no genera una fuerza de retencion
que evite el movimiento horizontal de la pieza.
Instale una guia en el extremo de la pieza para sujetarla.

Ejemplos de instalacion

HEn el extremo de la pieza

HPrevencion del contacto fisico

Dependiendo de las condiciones de trabajo, la pieza puede
tocar la ventosa. Para prevenir dicho contacto, instale una guia
que mantenga la ventosa a una cierta distancia de la pieza.

MENn la parte superior de la pieza (usar en combinacion con ventosas de vacio)

|

Pieza l I

Ventosa de
vacio

Al instalar una guia en el extremo
de la pieza, el area de contacto se
minimiza.

Cuando se usan multiples ventosas sin contacto

MEn la parte superior de la pieza (tope externo)

Determine la posicion de la pieza
usando ventosas de vacio. Cuando
traslade la pieza, use también una
ventosa.

Esto minimizara el contacto con la
pieza durante el traslado.

HCon ventosa de uretano

Perno de regulacion

Para los pernos de regulacion, existen que se venden por
separado. Véase la pagina 10.

|
I

Pieza

Nota) Cuando se use una guia con una ventosa de uretano, consulte la
gréfica "Fuerza de elevacién-Distancia a la pieza" en la pagina 11.
Como guia, establezca la fuerza de elevacion correspondiente a
una distancia de 1.0 mm entre la ventosa sin contacto y la pieza.

Los pernos de regulacién crean una distancia entre la ventosa sin
contacto y la pieza ajustable.

La guia incorpora un tope para garantizar un minimo impacto y
para prevenir dafios durante la elevacion de la pieza.

O

La ventosa se puede usar con contacto afiadiendo una ventosa
de uretano. Esto eliminara la necesidad de usar una guia.



Ventosa sin contacto

Serie XT661

Forma de pedido Caracteristicas técnicas
2A 4A 6A 8A | 10A
2A- R Diam. ext. de cuerpo [mm] 020 | 040 | 060 | 080 | 2100
Tamafio de conexionado M5 x 0.8 Rc 1/8
. Fluido Aire*
Diam. ext de cuerpo: Presién de trabajo 0.01 2 0.5 MPa
2 20 mm Presion de prueba 0.75 MPa
4A 40 mm
6A 60 mm Direccion del aire de Temperatura ambiente y de fluido -5 a 60°C (sin congelacion)
8A | 80mm efecto corriente Grasa Exento de grasa
10A | 100 mm R | Sentido horario Material del cuerpo A2017
L | Sentido antihorario Peso [g] 125 | 49 | 114 | 206 | 310

* indice de purificacion del aire: JIS B 8392-1 (1IS08573-1) Grado de
calidad 4, 4, 2 o superior

2A 3A
. Diam. ext. de cuerpo [mm] 220 025
perfll plano Tamaiio de conexionado 216
Fluido Aire*
XT661 —_— 2A — R — X2 60 Presién de trabajo 0.01 a2 0.5 MPa
Presion de prueba 0.75 MPa
" l l L . Temperatura ambiente y de fluido -5 a 40°C (sin congelacion)
Diam. ext. de cuerpo: 0 Direccion del aire de
oA > fect ient Grasa Exento de grasa
mm etecto comen. € - Material del cuerpo A2017
3A 25 mm R Sentido horario P 133 213
L | Sentido antihorario eso [g] - | :

* Use adhesivo para montar la ventosa.
= Indice de purificacion del aire: JIS B 8392-1 (1ISO8573-1) Grado de
calidad 4, 4, 2 o superior

XT661-/4C|—- X321

o lDia’m. ext. de cuerpo: o
R 4C 39 mm
g 6C | 59mm
8C 79 mm
10C | 99 mm
= H 4C | 6C | 8C | 10C | 120E | 150E
Tlpo Bernou"' Diam. ext. de cuerpo [mm] 239 | 859 | 79 | @99 | [J120 | [J150
Tamano de conexionado M5 x 0.8 Rc 1/8
XT661-[120E]- X322
) Presion de trabajo 0.01 a 0.4 MPa
s 2 e lTamaﬁo del cuerpo: [ Presion de prueba 0.6 MPa
‘ - = 4 120E| 120 mm Temperatura ambiente y de fluido -5 a 40°C (sin congelacion)
% y 150E| 150 mm Grasa Exento de grasa
. Material del cuerpo PBT
— m A‘;:es°”°s Peso [g] 26 | 55 [ 108 | 170 [ 260 | 410
- - - — + |Indice de purificacion del aire: JIS B 8392-1 (ISO8573-1) Grado de
Conjunto de guia Conjunto de perno de regulacién calidad 4, 4, 2 o superior

Ninguno|

O
<



Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Opciones que se venden por separado: Tope externo (se vende por separado)

Modelo Rango de ajuste [mm) A B|C|D M
MXQ-A627 5 16.5
MXQ-A627-X11 15 265 | 20| 7|3 |M5x08
MXQ-A827 5) 16.5
A MXQ-A827-X11 15 265 |3 | 8|35| M6x1
MXQ-A827-X12 25 36.5
MXQ-A1227 5 20
o [ I MXQ-A1227-X11 15 30 |4 [12]4 | M8x1
. i | - MXQ-A1227-X12 25 40
""" ’ \_[ MXQ-A1627 5 24.5
L MXQ-A1627-X11 15 345 |5 |14 (4 | MiOx1
MXQ-A1627-X12 25 44.5
c M D | Parachoques MXQ-A2027 5 27.5 M12
(goma de uretano) MXQ-A2027-X11 15 375 |6 |17 |5 ] 25"
MXQ-A2027-X12 25 47.5 '
MXQ-A2527 5 32,5 M1a
MXQ-A2527-X11 15 425 |6 | 196 15"
MXQ-A2527-X12 25 52.5 ’
Fuerza de elevacion [Tipo ciclonica]
Tamano: 220 Tamaiio: 240/260/280 Tamaio: g100
5 30 ‘ 50
z 4 . z 680// Z 40 W
] 5 A V
(S} [$]
g 3 g | 260 g 30 7
% / % 15 '// % /
S 2 4 S /? 7 3 20 //
N g 10 7 240 g /
[ [ [
T 1 i 5 / | T 10
0 0 0
0 005 04 015 02 025 03 035 04 045 0 005 01 015 02 025 03 035 04 045 0 005 0.1 015 02 025 03 035 04 045
Presién de alimentacion [MPa] Presion de alimentacion [MPa] Presién de alimentacion [MPa]

Fuerza de elevacion [Tipo ciclonica de perfil plano]

Tamano: 320 Tamano: 225
2.5 2.5

1.5

1.5 /

N

Fuerza de elevacién [N]
Fuerza de elevacién [N]

N

ol ]

0 0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045 0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presién de alimentacion [MPa] Presién de alimentacion [MPa]
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Serie XT661

Consumo de aire [Tipo ciclénica]

Tamano: 320

Tamano: 340/260/280

Tamano: 3100

120

100

80

60

40 P

20

Caudal de consumo [L/min (ANR)]

0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presién de alimentacion [MPa]

_ 200
o
b=
< 160
£ /
S
3
=120 ]
€ /
>
2 g0 A 540/260/080 |
8 /
[0 /
kel
s 40
=)
T
o

0

0 005 01 015 02 025 03 035 04 045

Presién de alimentacion [MPa]

300

250 /

200

150 b
100 /

50

Caudal de consumo [L/min (ANR)]

0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presion de alimentaciéon [MPa]

Consumo de aire [Tipo ciclénica de perfil plano]

Tamano: 220/225

_. 35
i
=z Pz
g% /
£ o5 /
S
5 L 6201025
= Pl
o 20 v
£ P4
2 15
o
o
2 10
©
8 5
©
© 0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presién de alimentacion [MPa]

Fuerza de elevacion—Distancia a la pieza [Tipo ciclénica]

Tamano: 320

Tamano: 240

Tamano: 260

° [T ]
| |04 P2y
z 4 —
5 0.3 (MPa)
§ 3
° 0.2 (MPa)
° 2
©
N
g ™ 0.1 (MPa)
w \\Z\
e ||

0
01 2 3 4 5 6 7 8 910

Distancia a la pieza [mm]

20

0.4 (Pa)
o
r/ 0.3 (MPa
12 %
'\\ 0.2 (MPa)

. [&\( 0.1 (MPa)

I~
\f\EZ::

—

Fuerza de elevacién [N]

0

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

30 T 1
0.4 (MPa)
Z 25 /
5 2 0.3 (MPa
o\
k)
° 15$\> 0.2 (MPa)
©
g Y\\K 0.1 (MPa)
[} h a
Z 2‘\\
N =1
0012345678910

Distancia a la pieza [mm]

Tamaio: 380

Tamaio: 3100

30 T T 1

0.4 (MPa)

z 251} —

< V 0.3 (MPa)

S 20

o\

o 15

P 'A\z( 0.2 (MPa)

§ 10 \ N ] 0.1 (MPa)

z 5 \?2\:\ :
———] —

0
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Distancia a la pieza [mm]

50 T 1
0.4 (MPa)
= a0 ]
5 \ 0.3 (MPa)
§ 30 1
3 \<< 0.2 (MPa)
2 2o“ﬁ AN
©
o \\<’<\ 0.1 (MPa
Z 10 —
N O]

0

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

11




Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Fuerza de elevacion—Distancia a la pieza [Tipo ciclonica de perfil plano]

Tamano: 320

Tamano: 225

25
z 2
5 0.4 MP‘a)
[}
g15 N 0.3 (‘MP?)
K
8 \ 0.2 (I‘VIPa)
©
5 N 0.1 (MPa)
£ 0.5\
\4\ I~
— 1 PSII
012 3 4586 7 8 910
Distancia a la pieza [mm]

2.5
= 2
= 0.4 (MPa)
?g ‘
£ 0.3 (I\‘IIPa)
[0}
§ 1 \\\ 0.2 (MPa‘
N
) 0.1 (MPa
§ 0.5 i\ \\&\/ ( )
NN
0 \Q.\g.\.
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

Fuerza de elevacion [Tipo Bernoulli]

Tamano: 240/260/280

Tamano: 3100

Tamaio: [(1120/C1150

6 |

80
z ° e
5 .
[}
g, AT 5%
[0} 7 7
[0}
s /4/ w0l
= Q
é ~ //

L1

0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presién de alimentacion [MPa]

10
Zz 8
= d
o
g 6
3 d
[}
® /
oS 4 A
« /
N
3 o
o 2

0

0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presién de alimentaciéon [MPa]

20 ‘ ‘
f,
= 16 :|1¢.0/
Z v
5 v
2 N
g 12 7
2 4 % 0150
g /
c 8 e
N
) / /
> A
- 4 7
0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presion de alimentacién [MPa]

Consumo de aire [Tipo Bernoulli]

Tamano: 240/260/280

Tamano: 3100

Tamaido: [(1120/C1150

120

100

80

€0 7104010601080
40

20

Caudal de consumo [L/min (ANR)]

0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presion de alimentaciéon [MPa]

200

T

Z

< 160

£

£ //
2 120 4
g //
? P

S 80

8 L

[0}

©

T 40

=)

©

o

0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presion de alimentaciéon [MPa]

300 /
250 /’
200

0120/0150
150 //

/|

10

IS

50

Caudal de consumo [L/min (ANR)]

0
0 005 01 015 02 025 03 035 04 045
Presion de alimentaciéon [MPa]
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Serie XT661

Fuerza de elevacion—Distancia a la pieza [Tipo Bernoulli]

Tamano: 240

Tamano: 260

Tamano: 280

3

N
[

o

4 (l\lllPal)

3 (MPa)

0.2 (MPa)
0.1 (MPa)

=S

2 3 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

—_

Fuerza de elevacién [N]
¢ ZQ o
A; E :
=

)94

o
o
-

5 [T 1
0.4 (MPa)
=z 4
S
()
g 3
[0
8 off-o03 ‘MP‘a)
5 \ / 0.2 (MPa)
- \\S\ 0.1 (MPa)
~ | — 0. a
BAES==ay
01 2 383 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

6

5 [

0.4 MP‘a)

4

.3 (MPa)

N 0.2 (MPa)

QQ 1 (MPa)
<

P iy e e
—
- I ——
S o

Fuerza de elevacion [N]
w
o

N
a7

0
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Distancia a la pieza [mm]

Tamano: 3100

Tamaino: (1120

Tamaino: (1150

10

0.4 (MPa)

6«—‘ T
\ 3 (WPa)
4 \

0.

/ 0.2 (MP\a)
§\>< 0.1 (MPa)
N

Fuerza de elevacién [N]

~
I~ —~ T
D i S e s e e

0
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Distancia a la pieza [mm]

20 ‘ ‘
Z 16 0.4 (MPa)
|
g 12\ o3 (MPa)‘
[
)
3 s I\ \\ 02 (MPa
N
5 5 0.1 (MPa)
'8 4 \ é\\\
I \\\\\\
\4\-_:::==
0

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

20
Z 16
= 0.4 MP‘a)
il
§ 12 \< 0.3‘, (M‘Pa)
3
§ 8 r\\\\ 0.2 %MP‘a)
N
5 NN/ 01 (MPa)
- 4 #
N T
. — —

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Distancia a la pieza [mm]

Vibracion [TIpO Bernoulli] Presion de alimentacién: 0.1 MPa

Tamano: 240

Tamano: 260

Tamano: 280

05
04
03
02
01
0 MWHM%WW
041
02
03
04
05
0

Amplitud [mm]

0.5 1 15 2 25
Tiempo [seq]

05
0.4
0.3
0.2
0.1
bt
0.1
0.2
0.3
04
0.5
0

Amplitud [mm]

0.5 1 15 2 25
Tiempo [seg]

05
0.4
0.3
0.2
0.1
T S
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0

Amplitud [mm]

0.5 1 1.5 2 25
Tiempo [seg]

Tamano: 3100

Tamaino: (1120

Tamaino: (1150

0.5
0.4
0.3
0.2
0.1
£ b S
0.1
-0.2
-0.3
0.4
-0.5

0

Amplitud [mm]

0.5 1 15 2 25
Tiempo [seq]

05
0.4
0.3
0.2
0.1
B
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0

Amplitud [mm]

05 1 15 2 25
Tiempo [seq]

05
0.4
0.3
0.2
0.1
0 P
0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0

Amplitud [mm]

05 1 15 2 25
Tiempo [seq]

13
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Construccion [Tipo ciclonica]

Pinza sin contacto Serie X T66 1

Tamano: 220

Tamano: 240, 260, 280, 100

A-A

P
i

L\

——
gL

Lista de componentes

N2

Descripcion

Material

Nota

1

Cuerpo (R, L)

Aleacién de aluminio
(Anodizado duro)

Cuerpo M

Aleacioén de aluminio
(Anodizado duro)

Junta térica

NBR

Tornillo Allen

Acero inoxidable

XT661-2A a 10A

Construccion [Tipo ciclonica con perfil plano]

Tamaho: 220, 025
A-A

—— Vista detallada ———

A-A

1 A

Lista de componentes

Ne Descripcion Material Nota
Aleacién de aluminio
1 Cuerpo (R, L) (Anodizado negro duro)
— — XT661-2A, 3A
2 | CuerpoM Aleacion de aluminio

(Anodizado negro duro)

O
2

14



Serie XT661

Construccion [Tipo Bernoulli]

Tamano: 240

rConjunto de guia

15

I

Conjunto de perno de regulacion

Y

Tamano: 260

C-C

[}
=
]

|

Tamano: ¢80, 100

A-A

A

i<

3]

1)

A1

Tamaio: [1120, (1150
A-A

A
o_[ge
(e (e}
(o] % o
! o
74@ ,@7,77
?
! c
(c]
o | o (%/i{

Lista de componentes

Ne Descripcion Material Nota
1 Cuerpo A Resina PBT
2 | CuerpoB Resina PBT
3 | Junta térica NBR
4 | Roscas de insercion Acero inoxidable
5 | Arandela plana | Aceroal cromo molibdeno XT661-4C a 10C
P (Cincado cromado) XT661-120E, 150E
6 Arandela eldstica Acerolal cromo molibdeno
(Cincado cromado)
7 | Tornillo Allen Acerolal cromo molibdeno
(Cincado cromado)
8 | Tapén Latén/NBR/acero inoxidable | Excepto XT661-4C
. POM/Acero al cromo
Conjunto de ;
9 guia molibdeno
(Cincado cromado) Accesorios para
Conjunto de Poliuretano/Acero al cromo | XT661-120E, 150E
10 | perno de molibdeno, acero suave
regulacion (Cincado cromado)




Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Dimensiones [Tipo ciclonica]

XT661-2A-(R, L) XT661-4A-(R, L) XT661-6A-(R, L)

16.5

1

\

i

T
oD

11.6

|
\
I
|
T

16.5
16.5

1
\
l
oD oD

P prof. PL
Conexién de alimentacion de aire

P prof. PL
Conexion de alimentacion de aire

P prof. PL 2 x M prof. ML
Conexién de

alimentacion

de aire

— o

4 x M prof. ML

?/
/ 4 X M prof. ML

XT661-8A-(R, L) XT661-10A-(R, L)

16.5

|
\
:
|
i

|
\
:
|
i

16.5

oD oD

P prof. PL
452 /Conexién de alimentacion de aire

P prof. PL
° / Conexion de alimentacién de aire

4 x M prof. ML

4 x M prof. ML

[mm]
Ref. P PL M ML| C D
XT661-2A-(R, L) M5x08| 5 | M2x04 |32 | — 20
XT661-4A-(R,L) |M5x0.8| 5 |M4x0.7 |5 | 32.8 | 40
XT661-6A-(R,L) |M5x08| 5 |M4x07|5 |47 | 60
XT661-8A-(R,L) | Rc1/8 | — | M4x07 |5 |47 | 80
XT661-10A-(R,L) | Rci1/8 | — |M4x0.7 |5 | 47 |100

Dimensiones [Tipo ciclénica con perfil plano]

XT661-2A-(R,

L)-X260 XT661-3A-(R, L)-X260

01.6

01.6 — - — - Conexion de alimentacién de aire
@Conean de alimentacion de aire

1.8
1.8

025

16
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Serie XT661

Dimensiones [Tipo Bernoulli]

XT661-4C-X321 N XT661-6C-X321
rof.
| Copnexién de alimentacion de aire ”,3- éa
© é/ oD
I
oD P prof. PL
5y Conexién de alimentacion de aire
I

4 x M prof. ML
XT661-8C-X321 XT661-10C-X321
| |
0 \ 0 \
© ! © I
© \ - |
i T
oD oD
P prof. PL i prof.- ,PL - -
N2y 452,/ Conexién de alimentacion de aire Con.eX|on de alimentacion
de aire
pon.C
T I
4 x M prof. ML
XT661-120E-X322 XT661-150E-X322
gi [ | lO.I \ |
el | [ | ey | \ \ |
A 450 Poprof. PL
Conexioén de
I 450 P prof. PL limentacién de aire
Conexién de alimentacion de aire
0] c c
| oo \0 e P
I 0 I
o] o]
- — | [
(] o]
© (¢] 4 x M prof. ML ?
(c] | (o] o (o)
L o ° 4xM
‘ prof. ML
[mm] L
Ref. P PL M ML| C H D | L
XT661-4C-X321 M5x08| 5 | M4x0.7 | 8 | 32 6 39 | —
XT661-6C-X321 M5x0.8| 6 | M4x0.7 | 6 | 47 | 11 59 | —
XT661-8C-X321 M5x0.8| 6 |M4x0.7| 6 | 47 | 17 79 | —
XT661-10C-X321 Rc1/8 | — | M4x0.7 | 6 | 47 | 23 99 | —
XT661-120E-X322 | Rc1/8 | — [ M5x0.8| 7 | 72 | 30.5 | — | 120
XT661-150E-X322 | Rc1/8 | — |M5x0.8 | 7 | 72 | 375 | — [ 150

17



Dimensiones [Tipo Bernoulli]

Ventosa sin contacto Serie X T66 1

Con conjunto de guia

Tamaio: [1120

Tamaio: (1150

e . =2 = T = = = =
ol || 54 ol | 54
© 70 ® 70
3 120 a 132 3 150 a 162
(regulable) (regulable)
ke
{ RBle
° %
O3} © O3}
@p © Oz
© o
© @ @ ©
© ©

Con conjunto de perno de regulacion

Tamano: [1120 Tamano: (1150

|
e
e

90 114

1
(regulable)
)

1
(regulable)

18
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